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ABSTRACT: 
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Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist gestellt 

@ Ausweiskarte und Verfahren zu deren Herstellung 

(57) Ausweiskarte, insbes. Kreditkarte mit einem Bildteil (B), 
der ein Foto der Berechtigten enthart, wobei dort punktweise 
Bildpunkte verschiedener Absorption, insbesondere die 
Grau- und Schwarzanteile, mit einem Laserstrahl in eine 
Deckschicht (1) und/oder eine Zwischenschicht (2) unter 
einer transparenten Deckschicht (1) der Ausweiskarte einge- 
brannt sind und auGerdem deckungsgleich bezuglich des 
Bildes ein Farbanteil (BF), insbesondere im Thermotransfer- 
verfahren da ruber geschichtet ist. Sicherherttechnische 
Merkmale konnen zusatzfich in die Bildaufteilung einge- 
bracht warden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Ausweiskarte, insbes. Kre- 
ditkarte, mit einem Bildteil, der ein Foto des Auszuwei- 
senden enthalt wobei dort punktweise Bildpunkte ver- 
schiedener Absorbtion mit einem Laserstrahl in eine 
Deckschicht und/oder in eine unter einer transparenten 
Deckschicht liegenden Zwischen- und/oder Inlett- 
schicht eingebracht sind. 

Es ist aus der DE 31 51 407 bekannt, derartige Aus- 
weiskarten herzustellen, wobei in eine den Laserstrahl 
eines Nd-YAG- Lasers stark absorbierende Deckschicht 
oder eine unter einer transparenten Kaschierung ange- 
ordnete Absorbtionsschicht und evtL auch in eine Inlett- 
schicht die Bildpunkte eines Ausweisbildes eingebrannt 
werden. Insbesondere die Einbringung in die Schicht 
unter der Kaschierung erbringt eine relativ hohe Fal- 
schungssicherheit. Die Steuerung des Lasers in seiner 
Intensitat beim Abrastern der Bildpunkte ermdglicht es, 
eine qualitativ hochwertige Graustuf enbildung und so- 
mit gute schwarz-weiB oder einfarbige Bildqualitat zu 
erreichen. Die Intensitatssteuerung der Rasterpunktbe- 
aufschlagung verlangsamt jedoch die Bilderstellung, ins- 
besondere wenn eine hohe Bildpunktdichte erreicht 
werden soil 

Weiterhin ist aus der DE 39 07 415 Al bekannt, Aus- 
weiskarten mit einem Bildteil zu versehen, der in Ther- 
motransfer-Mehrfarbdruck erstelit ist, wobei das quali- 
tativ hochwertige Farbbild jedoch auf der Deckschicht 
oberflachlich aufgebracht ist und somit relativ leicht zu 
verandern oder abzunehmen und zu ersetzen ist 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Ausweiskarte mit 
einem hochwertigen Farbbildteil zuschaffen, die einen 
erhahten Grad der Faischungssicherheit aufweist, sowie 
ein Herstellungsverfahren dazu. 

Die Lflsung besteht darin, daB in die Ausweiskarte ein 
ein farbiger Anteil und/oder Grau- oder Schwarzanteil 
des Bildteiles lasertechnisch eingebracht ist/sind und 
deckungsgleich beziiglich des Bildes ein dieses ergan- 
zender Farbbildteil dartiber aufgebracht ist 

Vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den Unteran- 
spruchen angegeben. 

Durch die Aufteilung des Bildes in einen lasertech- 
nisch erzeugten Teil und einen im Thermotransferver- 
fahren aufgebrachten komplementaren Farbanteil wird 
ein Bild mit hoher Farbtiefe erzeugt das eine sehr gute 
Identifizierung einer in dem Bild dargestellten Person 
auch nach Haut- und Haarfarbe, Augenfarbe usw. er- 
mcigiicht Die unterschiedliche Bearbeitung der Karte 
mit hochtechnischen Vorrichtungen erschwert eine Fal- 
schung mittels verbreiteter Farbkopier- und Farbdruck- 
techniken. Bevorzugt werden fQr die Farbdrucktechnik 
Sublimationsfarben eingesetzt, welche mit einer geeig- 
neten thermoplastischen Oberflache der Deckschicht 
der Karte sich fest verbinden und in diese eindiffundie- 
ren. Hierdurch ist eine Falschung erschwert, da die 
Oberflache des farbtragenden Bildteiles glatt und un- 
zerstdrtbleibt 

Der lasertechnisch hergestellte Bildanteil laBt sich un- 
mittelbar in der Deckschicht erzeugen, falls diese mit 
durch Laserstrahl veranderbaren Materialkomponen- 
ten oder Pigmenten prapariert ist Bevorzugt erfolgt 
jedoch die Einbringung des Laserbildanteiles in eine 
Zwischenschicht oder in die Qblicherweise weiBen Farb- 
stoff enthaltende Inlettschicht, wobei die lasertechni- 
sche Energieeinbringung derart gewahlt ist, daB eine 
Absorbtionsanderung in der tieferen Schicht erfolgt und 
die transparente Deckschicht weitgehend unverandert 
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bleibt 

Die Auf spaltung des Bildes in zwei Teile, die zueinan- 
der in der Tief e der Karte beabstandet sind, ermdglicht 
die Erkennung von Falschungen, bei denen einer der 
5 Anteile fehlt, da bei schrager Einblicknahme die Bildtei- 
le gegeneinander versetzt und dementsprechend un- 
scharf korreliert erscheinen. Dieser Eff ekt laBt sich noch 
weiter steigern und sicherheitstechnisch ausnutzen, in- 
dem das Laserbild in geeigneter Weise in seiner Intensi- 
io tat variiert erzeugt wird, indem beispielsweise streifen- 
weise eine hohere bzw. geringere Laserintensitat einge- 
bracht wird und demgemaB in umgekehrter Weise das 
Farbbild erganzend ebenfalls in seiner Intensitat beziig- 
lich des dadurch fehlenden Absorbtionsbereiches vari- 
15 iert aufgebracht wird. Dadurch erscheint das Bild bei 
senkrechtem Aufblick vollig normal und homogen, bei 
schragem Aufblick jedoch an dem Sicherheitsmuster 
entlang mit verfarbten oder aufgehellten bzw. abgedun- 
kelten Randem. 
20 Durch die Laserung wird nach den bekannten Verfah- 
ren und bei ublichen Materialien im allgemeinen ein 
schwarzer Bildanteil erzeugt, der intensitatsabhangig 
uber Grau bis WeiB reicht, es kann jedoch auch bei 
geeigneter Pigmentierung der zu lasernden Schicht ein 
25 einfarbiges Bild entstehen. Insbesondere sind Bilder mit 
dunkelbraunen Verfarbungen durch Laser bekannt, da 
bei der Zersetzung der Farbstoffanteile des Inletts oft 
braune Zersetzungsprodukte entstehen. Bei der Erstel- 
Iung des Farbbildes wird vorzugsweise eine demgemaB 
30 verminderte Farbkomponente vorgesehen, damit das 
normale Farbbild einschlieBlich seiner Schwarzanteile 
summarisch entsteht Die separate Erzeugung der breit- 
bandig absorbierenden Bildkomponenten im Laserbild 
erspart weitgehend die gleichzeitige Oberlagerung von 
35 komplementaren Farben im Farbbildteil zur dortigen 
Erzeugung des Schwarzanteiles und der Farbtiefe, wo- 
durch mit relativ wenig Farbe eine ausgezeichnet Bild- 
gestaltung ermdglicht wird. 
Vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den Fig. 1 und 2 
40 dargestellt 

Fig, 1 zeigt eine Kreditkarte mit einem Bildanteil in 
Aufsicht; 

Fig. 2 zeigt eine Kreditkarte vergroBert im Schnitt 
des Bildbereiches. 
45 Die Kreditkarte in Fig. 1 hat einen Bereich mit einem 
Informationsmikroprozessorchip (C) und einen Bildteil 
(B) in dem ein PaBfoto des Kreditkarteninhabers darge- 
stellt ist Es kdnnen weitere Merkmale des Benutzers 
und Informationen in Ublicher Weise gedruckt oder auf 
so einem magnetischen oder optischen Datentrager auf 
der Karte untergebracht sein. 

Der Querschnitt durch den Bildteil (B) der bevorzug- 
ten Kreditkarte in Fig. 2 zeigt, daB diese aus mehreren 
Schichten 1 bis 4 aufgebaut ist, von denen die beiden 
55 auBeren Schichten transparente Deckschichten (1, 4) 
aus Kunststoff sind und unter der oberen Deckschicht 
(I) ein laserveranderbarer Zwischenschichtbereich (2) 
eingebracht ist unter dem sich eine Inlettschicht (3) be- 
findet die undurchsichtig ist und vorzugsweise im Bild- 
60 bereich originar weiB ist 

Der Zwischenschichtbereich (2) enthalt einen durch 
Laserbestrahlung in seiner Absorbtionseigenschaft ver- 
anderten Bildteil (BL). Die Deckschicht (1) ist durch die 
Fusion mit mehreren Sublimationsfarben, gemaB der 
65 Ausgestaltung des Bildes, mit einem Farbbildanteil (FB) 
versehen. 

Bei der Hersteilung des gelaserten Bildteiles (BL) 
wird die Kreditkarte vorzugsweise zuerst rasterfdrmig 
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Punkt far Punkt mit dem Laserbild beaufschlagt und 
dementsprechend in seiner Absorbtionseigenschaf t ver- 
andert Es kann auch die bekannte Laserbestrahlungs- 
methode angewandt werden, bei der das Inlett (3) ober- 
flachlich durch den Laserstrahl in seiner Absorbtionsei- 5 
genschaf t verandert wird. Im nachsten Schritt wird dann 
punktgenau korreliert in einem Farbdrucker nach und 
nach, in Teilschritte aufgegliedert, der Farbbildanteil 
(BF) des Bildes vorzugsweise aus drei Farbkomponen- 
ten zusammengesetzt erstellt Hierbei werden in be- 10 
kannter Weise punktf6rmige Elektroden einer schnei- 
denformigen Thermodruckerzeile elektrisch gesteuert 
erhitzt, so daB die Farbschicht eines zwischen der Ther- 
modruckerzeile und der Deckschicht eingebrachten 
Farbfolie punktweise aufschmilzt und/oder verdampft 15 
und auf der Deckschicht (1) angelagert wird. Die einzel- 
nen Farben werden in bekannter Weise nacheinander 
aufgebracht, indem entweder mehrere Farbdruckerzei- 
len mit jeweils unterschiedlichen Farbfolien zum Ein- 
satz kommen oder eine Mehrfarben-Farbfolie mit 20 
wechselnden Farbabschnitten verwandt wird, wobei die 
Kreditkarte im Pilgerschritt unter der Druckzeile hin- 
weggefuhrt wird. Die punktgenaue Zuordnung der 
Farb- und Bildanteile wird in bekannter Weise Qber 
Drehmelder am Kartentransport und Photosensoren 25 
am Farbtragerband gesteuert 

Sofern eine Verfarbung der Zwischenschicht (2) oder 
des Inletts (3) durch den Laser vorgesehen ist, bietet sich 
vereinfachend an, diese Farbkomponente in dem Farb- 
bildanteil auszusparen und dort lediglich mit zwei Kom- 30 
ponenten zu arbeiten, was den Farbdruck vereinfacht 
Auf diese Weise wird auch eine nachtragliche Verfai- 
schung eines Bildes leicht erkennbar, da dann ersichtlich 
ist, daB bei zusatzlich eingebrachten Merkmalen dieje- 
nige Farbkomponente, die in der Tiefe vorhanden sein 35 
mufi, bei der Faischung in der Oberfiache eingebracht 
ist, soweit man davon ausgeht, daB dem Falscher ge- 
wfihnlich eine geeignete Laservorrichtung nicht zu- 
ganglich ist 

Statt des Thermotransferverfahrens kann auch ein 40 
anderes Farbaufbringungsverfahren benutzt werden. 
Z.B. sind das aus der Farbkopiertechnik kommende und 
fur die Computerdmcker auf Punkterzeugung umge- 
stellte elektrostatisch-optische Verfahren und auch das 
far den Computerdruck angewandte Mehrfarb-Injekt- 45 
verfahren einsetzbar. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung des Verfah- 
rens und der Vorrichtung zur Durchfahrung des Verf ah- 
rens liegt darin, daB zur Aufbringung des Farbbildantei- 
les die gleiche Laserrastervorrichtung dient, die zur Ein- 50 
bringung des Laserbildanteiles genutzt wurde. Hiezu 
wird die Thermotransferfarbfolie in engen Kontakt mit 
der Kartenoberfiache gebracht, worauf der Laserstrahl 
gesteuert mit der Farbinformation das Bildfeld abra- 
stert 55 

Dieses Verfahren wird fQr die verschiedenen Farben 
nacheinander wiederholt Der Andruck der Farbfolie 
kann mit mit einem Widerlager aus einem durchsichti- 
gen Material, insbesondere Glas, vorgenommen wer- 
den, wobei die Karte von hinten mit einem elastischen eo 
Gegenhalter angepreBt wird. Der Niederhalter kann als 
eine Platte vollflachig oder als ein Lineal, insbesondere 
als Glasstab, ausgebildet sein. Bei der linearen Ausbil- 
dung erfolgt eine Bewegung, z. B. ein Abrollen, auf der 
Farbfolie in einer Bildachse, und der Laserstrahl wird 65 
nur senkrecht dazu in Richtung des Stabes abgelenkt 
und durch den Stab, der als eine Linse wirkt, hindurch 
geschickt 
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Die Farbbilderzeugung mit dem gleichen Laser er- 
bringt eine Vereinfachung der Vorrichtung und deren 
Steuerung und eine AuBerste Prazision der raumlichen 
Bild- und Farbkorrelation, da jeweils die gleichen Posi- 
tioniermittel genutzt werdea Auch ergibt sich eine Be- 
schleunigung der Herstellung des Farbbildes gegenUber 
der FarbObertragung mit elektrisch geheizten Bildpunk- 
ten, da jeweils die Abkflhlung der Bildpunkte zwischen 
aufeinanderfolgenden Zeilen abgewartet werden muB 
und ein mechanischer Transport der Bildpunktzeile zur 
nachsten Zeilenposition erfolgen muB, wodurch die kiir- 
zeste Bildaufbauzeit bestimmt ist Statt des Anpressens 
der Farbfolie mit einem Widerlager kann auch ein An- 
spannen der Folie vorgesehen werden, wodurch die ela- 
stische Karte mindestens im Bildbereich gewdlbt ver- 
formt wird und so eine Vollfiachiger Kontakt zur Folie 
sichergestellt wird. Die hier beschriebene Anordnung 
und das Verfahren zur Erzeugung eines Farbtransferbil- 
des mit einer Beheizung der Bildpunkte durch einen 
Laserstrahl ist eine eigenstandige Erfindung, die unab- 
hangig von der Erzeugung eines Laserbildes in der Tief e 
bedeutsam ist 

Patentanspriiche 

1. Ausweiskarte, insbes. Kreditkarte, mit einem 
Biidteil (B), der ein Foto des Auszuweisenden ent- 
halt, wobei dort punktweise Bildpunkte verschiede- 
ner Licht-Absorbtion mit einem Laserstrahl in eine 
Deckschicht (1) und/oder in eine unter einer trans- 
parenten Deckschicht (1) liegenden Zwischen- 
schicht (2) und/oder Inlettschicht (3) eingebracht 
sind, dadurch gekennzeichnet, daB in die Ausweis- 
karte ein einfarbiger Anteil und/oder Grau- oder 
Schwarzanteil des Bildteiles (BL) lasertechnisch 
eingebracht ist/sind und deckungsgleich bezuglich 
des Bildes ein dieses erganzender Farbbildteil (BF) 
dariiber aufgebracht ist 

2. Ausweiskarte nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der lasertechnische Biidteil (BL) den 
Grau- und Schwarzanteil des Bildes enthalt und der 
Farbbildteil (BF) im wesentlichen keinen Grau- 
oder Schwarzanteil enthalt 

3. Ausweiskarte nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der lasertechnische Biidteil (BL>einen 
ersten Farbanteil des Bildes enthalt und der Farb- 
bildteil (BF) des Bildes (B) die das Bild (B) vervoll- 
standigenden Farbanteile einschlieBlich einer 
Oberlagerung der Gesamtfarben zu Grau und 
Schwarz enthalt 

4. Ausweiskarte nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der lasertechnische Bildanteil (BL) in 
einem vorgegebenen Muster in seiner Intensitat 
moduliert ist und der Farbbildteil (BF) komplemen- 
tar zu dem lasertechnischen Bildanteil (BL) in sei- 
ner Intensitat moduliert ist, so daB das Gesamtbild 
sich bei einem vertikalem Einblick vollstandig er- 
gibt und bei seitlichem Einblick das vorgegebenen 
Muster sichtbar wird 

5. Ausweiskarte nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zwischenschicht (2) mit einem 
durch Laserbestrahlung optisch veranderbaren 
Pigment oder Materialanteil durchsetzt ist 

6. Ausweiskarte nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie eine weiBe Inlettschicht (3) auf- 
weist welche oberfiachlich durch Laserbestrahlung 
in ihrer Licht-Absorbtionseigenschaft veranderlich 
ist 
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7. Ausweiskarte nach Anspruch l t dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Deckschicht (1) aus einem ther- 
moplastischen Kunststoff besteht, der Sublima- 
tionsfarbstoff e und gegebenen Falls Farbbindemit- 
tel unter Warmeeinwirkung anlagert 5 

8. Verfahren zur Hersteilung einer Ausweiskarte 
nach einem der Ansprttche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Farbintensitatswerte von Bild- 
punkten eines in die Ausweiskarte einzubringenden 
Farbbildes in einen lasertechnisch umzusetzenden io 
Intensitatswerteanteil und in einen Farbintensitats- 
werteanteil aufgespalten werden und mit ersterem 
eine Laserrastervorrichtung beauf schlagt wird, wo- 
durch diese bildpunktgerecht die Ausweiskarte mit 
einem Laserstrahl beaufschlagt und so in dieser ein 15 
Laserbildanteil (BL) erzeugt wird, und daB mit dem 
Farbintensitatswerteanteil nach Farben getrennt 
eine Thermotransfer-Farbbilderzeugung gesteuert 
wird und damit ortsgerecht zu dem Laserbildanteil 
nacheinander entsprechend verschiedene Thermo- 20 
transferfarben auf die Ausweiskarte aufgebracht 
werden. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei der Thermotransfer-Farbbilder- 
zeugung nacheinander fur die verschiedenen Far- 25 
ben jeweils eine Thermotransferfarbfolie mit einer 
der Thermotransferfarben auf die Kartenoberfla- 
che gepreBt wird und mit dem Laserstrahl die ent- 
sprechenden Farbbiidpunkte gemaB dem Farbin- 
tensitatswerteanteil gesteuert erhitzt und dadurch 30 
auf die Kartenoberflache und in diese hinein uber- 
tragen werden. 
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